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GO L VBE LAGGN I N 6 SAMT FORFARANDEN FOR LAGGNING 

Tekniskt dmrade 

Uppfinningen hanfor sig generellt till teknikomradet 
lassystem for golvskivor. Uppfinningen avser dels ett 
5 lassystem for golvskivor som kan fogas mekaniskt i olika 
monster, dels golvskivor forsedda med ett dylikt las- 
system samt laggningsmetoder . Narmare bestamt hanfor sig 
uppfinningen framst till lassystem som mojliggor laggning 
av framst flytande golv i avancerade monster. 

10 Uppf inningens anvandningsomrade 

Foreliggande uppfinning ar sarskilt lampad att an- 
vandas for flytande tragolv och laminatgolv sasom 
exempelvis massiva tragolv, parkettgolv laminatgolv med 
ett ytskikt av hogtryckslaminat eller direktlaminat . 

15 Laminatgolv har en yta som bestar av melaminimpregnerat 
papper som pressats samman under tryck och varme. 

Den ef ter foljande beskrivningen av teknikens stand- 
punkt, problem hos kanda system samt uppf inningens anda- 
mal. och sardrag kommer darfor som icke begransande 

20 exempel, att inriktas pa framst detta anvandningsomrade. 
Det skail dock papekas att uppfinningen kan anvandas i 
valfria golvskivor, som ar avsedda att sammanfogas i 
olika monster med ett mekaniskt fogsystem. Uppfinningen 
kan saledes aven vara tillampbar pa golv med yta av 

25 plast, linoleum, kork, nalfilt, lackerad trafiberyta och 
liknande . 

Definition av vissa termer 

I den ef terf 51 j ande texten benamns den f ardig-monterade 
golvskivans synliga yta for "framsida", medan golvskivans 
30 motstaende, mot undergolvet vanda, sida benamns 

"baksida" . Med "horisontalplan" avses ett plan som ligger 
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parallellt med den yttre delen av ytskiktet. Omedelbart 
intill varandra liggande ovre delar av tva angransande 
fogkanter hos tva sammanf ogade golvskivor tillsammans 
. . def inierar ett mot horisontalplanet vinkelratt 

5 "vertikalplan". 

Golvskivans yttre delar vid golvskivans kant mellan 
framsidan och baksidan kallas "fogkant". Fogkanten har i 
regel flera "fogytor" som kan vara vertikala, horison- 
tella, vinklade, avrundade, avfasade, etc. Dessa fogytor 

10 finns pa olika material, t ex laminat, traf iberskivor , 
' tra, plast, metall (sarskilt aluminium) eller tatnings- 
material. Med "f ogkantparti" avses golvskivans fogkant. 
samt en del av golvskivans partier narmast fogkanten. 
Med "fog", "fogsystem" eller "l&ssystem" avses 

15 samverkande kopplingsorgan, som sammankopplar 

golvskivorna vertikalt och/eller horisontellt . Med 
"mekaniskt fogsystem" avses att sammanf ogning kan ske 
utan lim. Mekaniska fogsystem kan i manga fall dessutom 
sammanfogas med lim. Med "vertika lasning" avses lasning 

20 paralellt med vertikalplanet och med "horisontell 

lasning" avses lasning parallelt med horisontalplanet. 
Med "sp&rsida" avses den sida i golvskivan i vilken en 
del av den horisontella lasningen utgors av ett lasspar 
vars mynning ar vand mot baksidan. Med "l&ssida" avses 

25 den sida i golvskivan i vilken en del av den horisontella 
lasningen utgors av ett. laselement som samverkar med 
lassparet Med "l&svinkel" avses lasytornas vinkel i 
forhallande till horisontalplanet. I de fall de fall 
lasytorna ar kurvformade ar ar lasvirikeln den tangent 
" • 30 till kurvan med den hogsta vinkeln. 



Uppf inningens bakgrund 

Traditionella laminat- och parkettgolv laggs i regel 
35 flytande, dvs . utan fastlimning, pa ett befintligt under- 
golv som inte behover vara helt slatt eller plant. 
Flytande golv av detta slag fogas i regel medelst limmade 
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not/f j aderf orband (dvs forband med en tunga pa en 
golvskiva och ett tungspar pa angransande golvskiva) pa 
lang- och kortsida. Vid laggningen sammanfors. skivorna 
horisontellt, varvid en utskjutande tunga utmed en skivas 
5 fogkant fors in i ett tungspar utmed en angransande ski- 
vas fogkant. Samma metod anvands pa bade lang- och kort- 
sida, och skivorna laggs i regel i parallella rader 
langsida mot langsida och kortsida mot kortsida. 

Utover dylika, traditionella golv, som sammanfogas 
10 medelst limmade tung/tungsparsf orband, har det under se- 
nare ar utvecklats golvskivor, som inte kraver anvandning 
av lim utan som istallet sammanfogas mekaniskt med hjalp 
av s k mekaniska fogsystem. Dessa system innehaller las- 
organ som laser skivorna horisontellt och vertikalt. De 
15 mekaniska fogsystemen kan formas genom en bearbetning av 
i skivans karna. Alternativt kan delar av lassystemet bil- 

das av ett separat material som ar integrerat med golv- 
skivan, dvs forenats med golvskivan redan i samband med 
tillverkningen av denna i fabrik. Golvskivorna fogas, dvs 
2 0 sammankopplas eller hoplases, genom olika kombinationer 

av vinkling, insnappning samt inskjutning langs fogkanten 
i hoplast lage. 

De framsta fordelarna med flytande golv med meka- 
niska fogsystem ar att de kan laggas latt och snabbt 
25 genom olika kombinationer av invinkling och insnappning. 
De kan ocksa latt tas upp igen och ateranvandas pa annan 
plats. 

Kand teknik och problem med denna 
30 Samtliga idag forekommande mekaniska fogsystem och 

aven golv som ar avsedda att sammanfogas genom limning, 
har vertikala lasorgan som laser golvskivorna tvars 
skivornas ytplan . Dessa vertikala lasorgan bestar av en 
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fjader som gar in i en not i en angransande golvskiva. 
Skivorna kan saledes inte sammanfogas not mot not eller 
fjader mot fjader. Aven det horisontella lassystemet 
bestar i regel av ett laselement pa den ena sidan som 
5 samverkar med ett lasspar i den andra sidan. Skivorna kan 
saledes ej heller sammanfogas med laselement mot las- 
element eller lasspar mot lasspar. Detta innebar att 
laggningen i praktiken ar begransad till parallella 
rader. Med denna teknik kan man saledes inte lagga tradi- 
10 tionella parkettmonster dar skivorna fogas mekaniskt 
langsida mot kortsida i sa kallade "fiskbensmonster" 
eller i olika former av rutmonster. Det ar kant att 
golvskivor kan goras i format som motsvarar traditionella 
parkettstavar . och i A och B utforande med spegelvanda 
15 fogsystem och att sadana golvskivor kan sammanfogas 
mekaniskt i f iskbensmonster {WO 03/025307 innehavare 
Valinge Aluminium AB) genom olika kombinationer av 
vinkling och snappning. Sadana golvskivor kan ocksa f om 
fogsystemen utformas pa ett lampligt satt, sammanfogas i 
20 parallella rader. Detta ar en fordel eftersom ett flertal 
monster da kan astadkommas med samma typ av golvskivor. 
Golvskivor kan ocksa utformas sa att laggning i 
f iskbensmonster och i parallella rader kan goras snabbt 
och enkelt genom enbart en vinkelrorelse kring 
25 langsidorna. Detta enkla laggningsf orf arande har inte 

kunnat kombineras med fogsystem som uppvisar tillracklig 
: .hog horisontell hallfasthet i kortsidorna vid 

installation i parallella rader speciellt da golvskivorna 
ar smala exempelvis 60 -120 mm. Smala och sma golvskivor 
30 tar i regel ocksa langre tid att installera i parallella 
rader an traditonella golvskivor. Det vore en fordel om 
installations'tiden kunde reduceras genom enklare 
sammanf ogning och mindre forflyttning i samband med 
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laggning av de olika parallella raderna. Det finns 
saledes ett stort behov att forbattra lassystemet och 
laggningsmetoderna vid installation av speciellt smala 
golvskivor som laggas genom enbart invinkling i saval 
5 f iskbensmonster som parallella rader . 

Sammanfattning av uppfinningen 

Foreliggande uppf inning avser fogsystem, golvskivor, 
goly och laggningsmetoder som mojliggor att flytande golv 

10 kan installeras snabbare, enklare och med hogre 

hallfasthet an vad som ar kant idag i avancerade monster 
langsida mot kortsida och i parallella rader genom enbart 
en vinkelrorelse mot undergolvet. Aven isartagning kan 
ske snabbt och latt genom ett omvant forfarande 

15 Ett forsta andamal med foreliggande uppfinning ar 

att astadkomma rektangulara golvskivor och lassystem som 
uppfyller ovanstaende krav och som kannetecknas av att 
langsidans och kortsidans horisontella lassystem bestar 
av en tunga med ett laselement som samverkar med en riot 

20 och ett underskuret spar. Sadana lassystem kan tillverkas 
i ett stycke med golvskivan och med en geometri som 
reducerar materialspill . 

Begreppen langsida och kortsida anvands for att 
underlatta forstaelseh. Skivorna kan enligt uppfinningen 

25 ocksa vara kvadratiska eller omvaxlande kvadratiska och 
9 * rektangulara, samt eventuellt ocksa uppvisa olika monster 

w • 

: eller andra dekorativa sardrag i olika riktningar. 

• • • 

••It Ett andra andamal ar att astadkomma golvskivor och 

• • • 

*•••* lassystem i vilka kortsidorna har horisontella lasorgan 

30 som skiljer sig fran langsidorna lasorgan. Foretradesvis 
har kortsidorna horisontella lassystem med lasytor som 

• • • 

har en hogre lasvinkel an langsidorna. Sammanf ogning av 
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kortsida mot kortsida i parallella rader kan da ske med 
hog hallfasthet. 

Ett tredje andamal ar att astadkomma golvskivor och 
lassystem som pa lang och kortsidorna har horisontella 
5 lassystem med lasytor som ar vasentligen vinkelrata mot 
horisontalplanet och som mojliggor hog hallfasthet vid 
sammanf ogning av langsida mot langsida och kortsida mot 
kortsida. 

Ett fjarde andamal ar att anvisa olika fogsystem som 

10 ar lampliga att anvandas i ovannamnda golvskivor och som 
delvis bestar av separata material som ar sammanfogade 
med golvskivan. 

Ett femte andamal ar att anvisa laggningsmetoder som 
minskar laggningstiden speciellt i de fall da sma och 

15 smala golvskivor laggs i parallella rader. 

Det skall sarskilt understrykas att de kombinationer 
av fogsystem som forekommer i denna beskrivning endast ar 
exempel pa lampliga utf orandef ormer . Samtliga fogsystem 
kan anvandas separat i langsidor och/eller kortsidor samt 

20 i olika kombinationer pa lang- och kortsidorna. De fog- 
system som har horisontella och vertikala lasorgan kan 
sammanf ogas genom vinkling och/eller snappning. 
Fogsystemens geometrier och de verksamma horisontella och 
vertikala lasorganen kan utformas genom en bearbetning av 

25 golvskivans kanter eller genom att separata material 
formas alternativt bearbetas fore eller efter 
sammanf ogning med golvskivans f ogkantparti . 

Detta andamal uppnas helt eller delvis genom system 
enligt ef terf 61 jande krav. 

30 Foreliggande uppfinning omfattar enligt en fbrsta 

aspekt ett system for bildande av en golvbelaggning f som 
omfattar rektangulara golvskivor vilka ar mekahiskt 
lasbara och vid vilket system de enskilda golvskivorna 
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langs sina langsidor har parvis motstaende kopplingsorgan 
for hoplasning av liknande, golvskivor med varandra i 
bade vertikal och horisontell riktning. Langs sina 
kortsidor har golvskivorna parvis motstaende kopplings- 
5 organ, som laser i horisontell riktning. Golvskivornas 
kopplingsorgan ar sa utformade att de medger hoplasning 
av langsidorna genom vinkling kring. ovre fogkant och 
kortsidorna genom en vasentligen vertikal rorelse. Vidare 
omfattar systemet tva olika golvskivetyper (A resp B) , 

10 varvid den ena golvskivetypens (A) kopplingsorgan langs 
det ena paret av motstaende kantpartier ar spegelvant 
placerade relativt motsvarande kopplingsorgan langs samma 
par av motstaende kantpartier hos den andra 
golvskivetypen (B) . Systemet mojliggor att en kortsida 

15 kan lasas till en langsida vertikalt och horisontellt och 
att den andra kortsida kan lasas till en langsida 
horisontellt genom en vasentligen vertikal rorelse. De 
horisontella kopplingsorganen pa kortsidorna har 
samverkande lasytor som ar utformade pa annat satt an de 

20 samverkande lasytorna pa langsidornas horisontella 
kopplingsorgan. . 

Med utformade pa annat satt avses bl.a. olikheter med 
avseende pa: 

a) vinkel, form, kontaktytornas utstrackning och 
25 hojdlage i fogsystemet, 

b) materialtyp, materialkombinationer , impregnering med 

egenskapsf orandrande kemikalier, 

c) utformning av de delar i fogsystemet som paverkar 

hallf astheten, kompressionen och det relativa laget 
30 mellan lasytorna 

Som exempel pa punkt c ovan kan namnas att olika 
utformningar av laselementet f speciellt med avseende. pa 
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dess horisontella utst rackning, kan ha en. betydande 



inverkan pa lasytans hallfasthet da den utsatts. for 
dragbelastning . Olika spel eller avsaknaden av spel 
mellan . lasytorna kan ge fogsystemet olika egenskaper. 

Enligt en andra aspekt av foreliggande uppfinning 
omfattas forfaranden for laggning av ett golv med tva 
typer av golvskivor A och B som har spegelvanda 
fogsystem. Laggning sker i parallella rader genom 
vinkling pa sa satt att en forsta B skiva i en ny rad 
sammanfogas till den sist lagda A-skivan i en foregaende 



Kort beskrivninq av ritninqarna 

Fig. la-b visar golvskivor enligt uppf inningen . 

Fig. 2a-2e visar fogsystem pa lang och kortsidan 

Fig. 3a-3e visar sammanf ogning i f iskbensmonster 

Fig. 4a-4c visar sammanf ognig genom nedvinkling. 

Fig. 5a-5g visar sammanf ogning i f iskbensmoster 

Fig. 6a-6d visar fogsystem enligt uppfinningen 

Fig. 7a-7d visar fogsystem enligt uppfinningen 

Fig. 8a-8d visar fogsystem enligt uppfinningen 

Fig. 9a-9e visar fogsystem enligt uppfinningen 

Fig. lOa-lOd visar bearbetning av fogsystem 

Fig. lla-llj visar fogsystem enligt uppfinningen 

Fig. 12a-12j visar fogsystem enligt uppfinningen 

Fig. 13a-13f visar sammanf ogning i parallella rader 

Fig. 14a-14d visar sammanf ogning i parallella rader 

Figur la -b visar golvskivor vilka ar av en forsta 
typ A respektive en andra typ B enligt uppfinningen och 
vilkas langsidor 4a och 4b i detta utforande har en langd 
som ar 3 ganger langden av kortsidorna 5a r 5b. Golv- 
skivornas langsidor 4a , 4b har vertikala och horisontella 



rad. 
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kopplingsorgan och golvskivornas kortsidor 5a, 5b har 
horisontella kopplingsorgan. De tva typerna ar i detta 
utforande identiska forutom att lasorganens placering ar 
spegelvand. Lasorganen mojliggor sammanf ogning av 
5 langsida 4a mot langsida 4b genom atminstone invinkling 
och langsida 4a mot kortsida 5a genom invinkling samt 
samt kortsida 5b mot langsida 4b genom en vertikal 
. rorelse. Sammanf ogning av saval langsidor 4a, 4b och 
kortsidor, 5a, 5b i ett fiskbensmonster kan i detta 

10 utforande ske genom enbart en vinkelrorelse kring lang- 
sidorna 4a, 4b. Golvskivornas langsidor 4a och 4b har 
kopplingsorgan som i detta utforande bestar av en. list 6, 
not 9 och fjader 10. Kortsidorna 5a har ocksa en list 6 
och notspar 9 medan kortsidorna 5b saknar fjader 10. Ett 

15 flertal varianter kan forekomma. De tva typerna av golv- 
skivor behover inte vara av sarfuna format och lasorganen 
kan ocksa ha olika form forutsatt att de enligt ovan kan 
sammanf ogas langsida mot kortsida. Kopplingsorganen kan 
vara utformade av samma material eller av olika material 

20 eller vara utformade av samma material men med olika 

materialegenskaper . Exempelvis kan kopplingsorganen vara 
utfordia i plast eller metall. De kan ocksa vara utforda i 
samma material som golvskivan, men ha utsatts for en 
egenskapsmodif ierande behandling, sasom impregnering 

25 eller liknande. 

Fig 2a -2e visar kopplingsorganen i tva skivor 1, V. 
som ar sammanf ogade med varandra . Figur 2a visar 
langsidor 4a och 4b. Den vertikala lasningen bestar av en. 
not 9 som samverkar med en fjader 10. Den horisontella 

30 lasningen bestar av en list 6, med ett l£selement 8 som 
- samverkar med ett lasspar 12. Detta fogystem kan 
sammanf ogas genom invinkling kring ovre fogkanter. Detta 
visas med den streckade delen i fig 2a och 2b. I fig 2c 
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ar HP horisontalplanet och VP vertikalplanet . 
Laselementet 8 och lassparet. 12 har samverkande lasytor 
som i.fig. 2a har en lasvinkel LA pa ca 60 grader. 
Golvskivan Y har i ovre fogkanteh ett dekorativt spar 
5 133. 

Fig 2b visar kopplingsorganen pa kortsidan. De 
bestar av en list 6 med ett laselement 8 som samverkar 
med ett lasspar 12 och astadkommer en horisontell lasning 
av golvskivorna 1, Y . Kortsidan 5a har en not 9 som ar 
10 anpassad for att samverka med langsidans 4a f jader 10 da 
lang och kortsidor lases till varandra . Kortsidan 5b 
saknar dock f jader 10. Fig. 2c, 2e visar hur kortsidan 5b 
lases till langsidan 4b genom en vertikal rorelse. Det i 
fig. 2e foredragna fogsystemet kan endast sammanfogas 
15 vertikalt genom att kortsidan 5b, benamnd sparsidan laggs 
pa en lang eller kortsida som har en utstickande list 6, 
benamnd lassidan. Lasning kan i denna utf orandef orm ej 
ske genom att lassidan laggs pa sparsidan. Fig 2d visar 
hur kortsidan 5a kan lasas till langsidan 4a vertikalt 
20 och horisontellt med ett fogsystem som medger invinkling. 

Fig 3a- 3e visar golvlaggnirig i f iskbensmonster 
genom som kan astadkommas genom enbart invinkling. 
Golvskivorna kan ocksa frigoras fran varandra i omvand 
ordning genom uppvinkling. 
25 Figur 3a visar hur en golvskiva av typ B sammanfogas 

med en golvskiva av typ A genom vinkling langsida 4a mot 
kortsida 5a. Eftersom golvskivan B 2 saknar f jader pa 
kortsidan 5b, kan den vinklas ned mot golvskivan A 3. 
Sif ferordningen 1 -3 visar en lamplig laggningsordning . 
30 Den forsta raden Rl, raknar tvars laggningsriktningen ID, 
kan sammanfogas genom invinkling, inskjutning langs 
fogkanten etc enligt figur 3b. 



1 
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Den nastfoljande radeh, figur 3c, sammanfogas genom 
att A skivorna markerade med 6, 7 och 8 sammanfogas genom 
. invinkling langs langsidorna. Skivorna 7 och 8 kan 
sammanfogas pa detta satt eftersom de pa kortsidan 5b 
5 saknar en f jader av sadant slag som forhindrar 

nedvinkling av kortsidan mot langsida. Fig 3e visar 
slutligen hur golvsk.ivorna 9 och 10 laggs genom 
invinkling. Laggningsmetoden kannetecknas saledes av att . 
hela golvet kan laggas i fiskbensmonster genom 

10 invinkling. Laggningen langsida mot kortsida laser 

skivorna omvaxlande vertikalt och horisontellt . Med detta 
laggningsf orf arande kommer samtliga kortsidor att vara 
lasta bade horisontellt och vertikalt trots att de saknar 
vertikala lasorgan i form av exempelvis en fjader. 

15 Laggningen kannetackan av att tva skivor av samma slag, 

exempelvis skiva A6 och skiva A7 maste laggas innan skiva 
A9 kan vinklas in. Inom ramen for uppfinningen kan 
lassystemet enligt fig 2b ocksa forses med ett vertikalt 
lasorgan 10' som mojliggor vertikal rorelse med 

20 snappeffekt. Detta har dock en begransad betydelse for 

golvets funktion och laggningen blir besvarligare men ett 
sadant f ogsys tern kan ge en battre hallfasthet pa 
kortsidan da skivorna laggs i parallella rader. 
Golvskivor som ar avsedda att laggas i 

2 5 f iskbensmdnster kan ocksa, om fogsystemet utformas pa 

lampligt satt, sammanfogas i parallella rader. Detta ar 
en fordel eftersom fler monster kan astadkommas med samma 
typ av golvskivor och detta underlattar produktion och 
lagerhallning Fig. 4a och 4b visar hur en ny golvskiva 

30 A4 i en ny rad R2 sammanfogas till en tidigare lagd 
golvskiva A2 i en foregaende rad Rl genom en vinkel- 
rorelse A kring langsidorna 4a och 4b. Den nya skivans A4 
kortsida med sparsidan 5b viks ned vertikalt over en 
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tidigare lagd skivas A3 kortsida och over dess lassida 
5a. Nar en senare lagd skiva A5 i en ef ter f 51 j ande rad R3 
sammahfogas till skivorna A3, A4 kommer langsidorna i den 
foregaende raden Rl och den ef terf 61 j ande raden R3 att 
5 lasa kortsidorna 5a och 5b och forhindra att sparsidan 5b 
kan vinklas upp. Kortsidorna ar da sammanf ogade bade 
vertikalt och horisontellt . Skivorna kan losgoras i 
omvand ordning. Lassidans 5a notspar 9 ar i denna 
laggningsmetod ej verksamt men behovs for att mojliggora 

10 sammanf ogning mot langsidan 4a. Notsparet 9 ar saledes ej 
nodvandigt om sammanf ogning endast skall ske i parallella 
rader. En lasvinkel pa exempelvis ca 60 grader ar i regel 
tillracklig for att astadkbmma en hog hallfasthet i lang- 
sidorna. En sadan vinkel underlattar invinkling. 

15 Motsvarande vinkel pa kortsidan kan ge en for lag hall- 
fas thet, speciellt i smala skivor.med en bredd av 
exempelvis 60 - 120 mm. langsidorna klarar inte av att 
halla ihop kortsidorna i samma plan da lasvinkeln ar lag. 
Resultatet kan bli utsnappning eller oonskade fog- 

20 springor. En hog lasvinkel pa kortsidan ger inga 

nackdelar da skivorna laggs genom en vertikal rorelse mot 
undergolvet. 

Figur 5a visar ett tunglas i form ett fogsystem som 
bestaende av en tunga 10 som har ett laselement 8 i sin 

25 yttre,.och ovre del narmast golvytan i golvskivans 1 ena 

fogkant. Fogsystemet har vidare en not 9 med en ovre lapp 
21 och en undre lapp 22 samt ett underskuret spar 12 i 
golvskivans 1' andra fogkant. Ett sadant fogsystem kan 
goras kompakt och detta reducerar materialspill da tungan 

30 10 tillverkas genom en bearbetning av golvskivans 

fogkant. Materialspill ar av stor betydelse da golv- 
skivorna ar smala och korta . Fig 5b-5g visar hur ett 
sadant fogsystem kan anpassas sa att det kan sammanfogas 



2003-10-29 18:56:31 +0100 Valinge p. 15/34 

+4686636522 Wet Patent- ochreg.veitet 

2003 -10-2 9 
Htwdfaggfl Kassm 

13 

med vinkling i fiskbensmonster och parallella rader. 
Kortsidans sparsida 5b saknar i derma ut f orandef orm en 
nedre lapp som forhindrar vertikal lasning. Langsidorna 
kan sarnmanfogas genom vinkling enl . fig. 5e och lang- 
5 sidorna kan ocksa lasas till kortsidorna genom vinkling 
och vertikal vikning enligt fig 5c och 5f. Det ar 
uppenbart att langsidorna kan vinklas med lassidan mot 
sparsida och med sparsidan mot lassida. Fogsystemet kan 
ocksa tillverka av ett separat material som sarnmanfogas 

10 med fogkanteh. Om avsikten ar att endast lagga golv- 

skivorna i parallella rader kan exempelvis langsidorna 
utformas med ett tunglas enligt fig. 5a och kortsidorna 
med ett listlas enligt fig. 2a. 

Fig 6a-6d visar hur tunglaset kan modifieras sa att 

15 det uppfyller de bada kraven att det ar latt att 

sammanfoga genom en vinkelrorelse langsida mot langsida 
och langsida mot kortsida samtidigt som det ocksa har en 
hog hallfasthet da en kortsida sarnmanfogas till en annan 
kortsida genom en vertikal rorelse mot golvet . 

20 Laselementet pa langsidan 4b och pa kortsidan 5a i fig. 
6a och 6b har ett laselement med en ovre l&syta 15 
narmast golvskivans yta som har en lagre lasvinkel LA 1 
an en undre lasyta 14 med lasvinkeln LA 2. Langsidans 
sparsida 4a ar anpassad for att samverka med den ovre 

25 lasytan 15 som har den lagre lasvinkeln LA 1 och 

kortsidans sparsida 5b ar anpassad att samverka med den. 
undre lasytan 14 som har den hogre lasvinkeln LA' 2. 
Fig. 6c och 6d. visar sammanf ogning langsida mot kortsida. 
Den laga lasvinkeln pa langsidan ar an fordel vid 

30 bearbetning eftersom det underskurna sparet 12 da. kan 

goras med stora roterande verktyg. Hogre lasvinklar kan 
utformas genom exempelvis skrapning med ett stillastaende 
verktyg mot en fogkant i rorelse. Den hoga lasvinkeln i 
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sparet 12 kan latt tillverkas eftersom den undre lappen 
22 saknas. 

Fig. 7a - 7d visar hur listlaset, med en utstickande 
list 6 som uppbar ett laselement 8 kan modifieras pa 
.5 samma satt som tunglaset s& att lasvinkel vid l&sning av 
. kortsida 5a till kortsida 5b kan ske med en hogre 
lasvinkel an da langsidan lases till langsidan eller 
kortsidan. Laselementet pit saval langsidan som kortsidan 
har en ovre lasyta 15 som har en lagre lasvinkel an en 
10 undre lasyta 14. Kortsidans 5a laselement 8 ar har en 
langre utstrackning horisontellt an kortsidan. Detta 
forbattrar kortsidans hallfasthet samtidigt som 
materialspillet okar endast marginellt. Samtliga 
laselement 8 som ar foredragna kan pa detta satt goras 
15 storre pa kortsidan och langsidans lasspar kan anpassas 
sa ; att den kan sammanfogas med kortsidans laselement 8. 



vinkelrat mot horisontalplanet . Kontaktytan KS 1 mellan 
20 laselementet 8 och lassparet 12 ar pa langsidan storre an 
kontaktytan KS 2 pS kortsidan. SSsom icke begransande 
exempel kan namnas att langsidans kontaktyta KS 1 kan ge 
en tillracklig hallfasthet vid en ho jduts trackning som 
endast ar 0,1 - 0,3 mm. Materialkompression och list- 
25 bojning mojliggor invinkling och uppvinkling trotts den 
hoga lasvinkeln. Ett sadant fogsystem pa langsidan kan 
kombineras med ett fogsystem pa kortsidan som har en hog 
lasvinkel och en . kontaktyta KS2 pa exempelvis 0,5 - 1,0 
mm. Ett litet spel p& langsidan p£ exempelvis 0,01 -0,10 . 
30 mm som uppstar mellan lasytorna da skivorna pressas 

samman horisontellt underlattar ytterligare uppvinkling 
och underlattar t illverkningen . Ett sadant spel ger inga 
synliga fogspringor mellan de ovre fogkanterna. Fog- 



Fig 8a-8b visar ett listlas med laselement pa lang 
och kortsidorna som har en lasyta 14 som ar vasentligen 
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systemet kan tillverkas med lasvinklar overstigande 90 . 
grader. Om detta gors enbart pa kortsidorna kan skivorna 



med fogkanten efter det att langsidorna exempelvis 
5 frigjorts genom uppvinkling. 

Fig. 9a-9d visar ett listlas som bestar av ett 
separat material exempelvis ett traf iberbaserat material 
sasom HDF eller liknande. Ett sadant fogsystem kan vara 
billigare an ett som ar utformat i ett stycke med 

10 golvskivan. Dessutom kan listmaterial anvandas som har 
andra och battre egenskaper . an golvskivan och som ar 
speciellt anpassade for fogsystemets funktion. Listen 6 i 
fig. 9a ar f abriksmassigt fastsatt till golvskivan 1 
mekaniskt genom insnappning i uppvinklat lage. Detta 

15 visas i fig. 9e . I fig 9a visas att listen och 

golvskivans fogkantparti har samverkande delar som med 
hog noggrannhet laser listen horisontellt och vertikalt 
samt forhindra vinkelrdrelse av listens yttre del 7 uppat 
mot golvytan och nedat mot baksidan. Listen positioneras 

20 och Uses till golvskivan horisontellt och vertikalt 

genom att listens fjader 10' samverkar med golvskivans 
notspar 9' och att golvskivans laselement 8' samverkar 
med listens lasspar 12' . Partierna Dbl och Db2 forhindrar 
nedatbojning av listens yttre del 7 vid dragbelastning 

25 och partierna Ubl och Ub2 forhindrar uppatbojning av den 
yttre delen 7 sa att listen inte lossnar under 
hahteringen fore laggningen. Partierna IP och UP 
positionerar listen i sitt inre och yttre lage i 
forhallande till vertikalplanet VP. 

30 Figur 9b visar ett utforande som ar lampligt for 

exempelvis tragolv. Uppatbojning forhindras dels av 
partierna Ubl . och Ub2 och av det faktum att lasvinkeln LA 
ar hogre an tangenten till cirkelbagen CI med centrum i 



latt frigoras fran varandra genom utdragning parallellt 
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rotationpunkten Ub2 . Fig. 9c visar en utforandeform i 
vilken listen 6 ligger i ett plan som ar narmare ytan an 
golvets baksida. Listen 6 kan i da tillverkas ay ett 
tunnare skivmaterial an i utf orandef ormerna enligt fig. 
5 9a och 9b. I figur 9d visas hur kortsidan kan utformas. 
Samtliga dessa utf orandef ormer kan kombineras med de 
lasvinklar och f oggeometrier som ar beskrivna ovan. En 
rad kombinationer ar mojliga. Langsidan kan exempelvis ha 
ett fogsystem med en separat list och kortsidan kan 
10 utformas i ett stycke enlig exempelvis nagra av de 
tidigare foredragna utf orandef ormerna 

Fig. lOa-d visar hur den undre lappen 22 kan 
utformas med stora roterande verktyg. Fogsystemet enligt 
fig 10a och 10b kraver tva verktyg TP1A och TP1B som 
15 bearbetar f ogkantpartiet i tva olika vinklar. RD anger 
rotationsriktning . Motsvarande del i fogsystemen enligt 
fig 10c och lOd kan tillverkas med endast ett verktyg. I 
dessa tva utf orandef ormer stracker sig undre lappen 22 
utanfor vertikalplanet VP. 
20 Fig 11a - llj visar utf orandef ormer i vilka listen 6 

ar formad ur en metallplat f oretradesvis aluminium. 
Utf ormnirigen har valts sa att listen 6 kan formas genom 
enbart bockning. Detta kan gbras med hog precision och 
till lag kostnad. Tillracklig hallfasthet kan uppnas med 
25 0,4 - 0,6 mm platt jocklek . Samtliga utf orandef ormer 
m 8 mojliggor inre' (IP) och yttre (OP) positionering och de 

: motverkar ocksa listens 6 vinkelrorelse uppat (Ubl, Ub2) 

och nedat (Dbl och Db2 ) . Fogkantpartierna kan ocksa 
tillverkas rationellt med stora roterande verktyg. 
30 Fig 12a - 12i visar kortsidor. I fig 12b och 12f 

visas att fogsystemet ocksa kan goras med vertikal 
lasning i form av en liten fjader 10. Detta mojliggor 
lasning med vertikal insnappning. Fig 12j visar hur 
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listen satts fast f abriksmassigt genom insnappning i 
uppvinklat lage . Det ar uppenbart att separata lister kan 
levereras s& att de i samband med installation satts fast 
pa golvskivan. Detta kan ske manuellt eller med verktyg, 
5 se fig. 9e, som utformas sa att golvskivan och listen 
exempelvis fors forbi tryckrullar PR som genom en 
kombination av snappning och vinkling satter fast listen 
6. En list av exempelvis aluminiumplat som ar formad 
genom enbart bockning och som ar fastsatt i golvskivans 

10 fogkant , genom insnappning ar billigare och enklare att 
tillverka an andra kanda alternativ. 

Golvskivorna kan pa en sida, exempelvis langsidan, 
ha en typa av fogsystem utformad enligt nagon foredragen 
utf orandef orm och tillverkade i ett stycke, av 

15 traf iberbaserat material eller av me tall. Den andra sidan 
kan ha en annan typ. Det ar ocksa uppenbart att en mangd 
varianter kan astadkommes genom att vinklar / iradier och 
dimensioner forandras. Lister kan ocksa utformas genom 
extrudering av metaller, plaster och olika material- 

20 kombinationer . Fogsystemen kan ocksa anvandas for 

sammanf ogning av andra produkter exempelvis vaggpaneler 
och tak men aven komponenter till mobler. Mekaniska 
fogsystem som anvands i golv kan ocksa anvandas for 
upphangning av exempelvis koksskap pa vaggar. 

25 Fig 13a-f visar laggningsmetoder for sammanf ogning 

av.golv. Figur 13a visar golvskivor av en typ A som har 
en lassida 5a och sparsida 5b. Eftersom sparsidan skall 
vikas ned pa lassidan ar det lampligt att installera 
golvet sa att installation av samtliga rader gors frAn 

30 samma sida. Golvlaggaren maste da i regel gora manga 

forflyttningar . Detta kan ta avsevard tid da stora ytor 
installeras. Installationsordningen ar Al, A2..A9.. 
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Fig 13c och d visar att B-skivor bor installeras 
fran motsatt riktning eftersom dess lassystem pa 
kortsidan ar spegelvanda i forhallande till A-skivorna. 

Fig 13e visar att installation kan ske omvaxlande 
5 fran vanster till hoger om A och B skivor anvands. Detta 
reducerar laggningstiden . 

Fig 13f visar att installation aven kan goras bakat 
i laggningsriktningen ID. 

Fig 14a-d visar en rationell installation i 
10 parallella rader med anvandning av A och B-skivor med 
spegelvanda fogsystem. Enligt fig. 14a installeras 
exempelvis fbrst raderna R1-R5 med A-skivor. Darefter 
sker en forflyttning och resterande A-skivor installeras 
enligt fig 14. b. I nasta steg installeras B-skivor 
15 varefter en forflyttning sker och resterande B-skivor kan 
installeras. Installation av dessa tio rader kan saledes 
ske med endast tva f or f lyttningar : Metoden i detta 
exempel kannetecknas av att en forsta B skiva i en ny rad 
R6 sammanfogas till den sist lagda A-skivan i en 
20 foregaende rad R5 . Foreliggande uppf inning omfattar 

saledes ocksa ett golv som bestar av tva.typer av skivor 
A och B med spegelvanda fogsystem som ar sammanf ogade i 
. parallella rader. 

Installation enligt den ovan foredragna metoden kan 
25 ocksa goras med vinkling och snappning och med enbart en 
typ av golvskivor om dessa har kortsidor som kan 
: sammanfogas i bada riktningarna parallellt med 

langsidorna. 



30 
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1. System for bildande av en golvbelaggning> som omf attar 
rektangulara golvskivor (1, V ) , vilka ar mekaniskt 
lasbara, 

vid vilket system de enskilda golvskivorna langs 
10 sina langsidor (4a, 4b) har parvis motstaende kopplings- 
organ for hoplasning av liknande golvskivor som angransar 
till varandra i bade vertikal och horisontell riktning 
(Dl resp D2), och langs sina kortsidor (5a, 5b) har 
parvis motstaende kopplingsorgan som laser golvskivorna i 
15 horisontell riktning (D2) 

varvid golvskivornas kopplingsorgan ar sa utformade 
att de medger hoplasning av langsidorna genom vinkling 
kring ovre fogkant och kortsidorna genom en vasentligen 
20 vertikal rorelse, kannetecknat av 

att systemet omfattar tva olika golvskivetyper (A 
resp B) , 

varvid den ena golvskivetypens (A) kopplingsorgan 
(9, 10) langs det ena paret av motstaende kantpartier ar 
25 spegelvant placerade relativt motsvarande kopplingsorgan 
(9, 10) langs samma par av motstaende kantpartier hos den 
andra golvskivetypen (B) , 

varvid en kortsida 5a kan lasas till en langsida 4a 
vertikalt och horisontellt (Dl respektive D2)och en 
30 kortsida 5b kan lasas till en langsida 4b horisontellt 
(Dl) genom en vasentligen vertikal rorelse 

och varvid de horisontella kopplingsorganen 8, 12 pa 
kortsidorna har samverkande lasytor som ar utformade pa 
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annat sattan. de samverkande lasytorna pa langsidornas 
horisontella kopplingsorga 8, 12 . . 

2. System enligt krav 1, kannetecknat av 
att kortsidornas samverkande lasytor har en hogre 

5 lasvinkel LA mot golvskivans framsida an langsidornas 
samverkande lasytor 

3. System enligt krav 1, kannetecknat 
av att golvskivornas samverkande lasytor pa lang och 
kortsidan har en lasvinkel LA som ar vasentligen 

10 vinkelrat mot golvskivornas yta och att kortsidornas 

samverkande lasytor har en hogre vertikal utstracknirig an 
langsidornas samverkande lasytor 

4. System enligt krav 1 eller 2 , kanne- 
tecknat av att delar av det horisontella 

15 kopplingsorganen bestar av en separat traf iberbaserad 
list sammanfogad mekaniskt med golvskivan. 

5. System enligt krav 1 eller 2 , kanne- 
tecknat av att delar av det horisontella 
kopplingsorganen bestar av en separat list av 

20 aluminiumplat som ar formad genom bockning och som ar 
sammanfogad mekaniskt med golvskivan. 

5. Forfarande for astadkommande av ett golv av 
rektangulara mekaniskt hoplasta golvskivor, 

vilka langs sina langsidor har parvis motstaende 

25 kopplingsorgan for hoplasning av liknande r angransande 
golvskivor i bade vertikal och horisontell riktning {Dl 
resp D2) och langs kortsidor har parvis motstaende 
kopplingsorgan som medger hoplasning av liknande 
angransande golvskivor i horisontell riktning D2, 

30 varvid golvskivornas kopplingsorgan pa langsisdan ar 

sa utformade att de medger hoplasning genom. en 
vinkelrorelse kring ovre fogkant och varvid golvskivornas 
kopplingsorgan pa kortsidan ar sa utformade att de medger 
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10 



hoplasning genom en vasentligen yertikal rorelse vilka 
golvskivor omfattar en forsta och en andra golvskivetyp, 
som skiljer sig at genom att den ena golvskivetypens (A) 
kopplingsorgan langs det ena paret av motstaende kant- 
partier ar spegelvant placerade relativt motsvarande 
kopplingsorgan langs samma par av motstaende kantpartier 
hos den andra golvskivetypen (B) , kanneteck- 
n a t av stegen 

att en forsta B skiva i en ny rad R6 sammanfogas 
till den sist lagda A-skivan i en foregaende rad R5 . 

6. Forfarande enligt krav 5, kanneteck- 
n a t av att de horisontella kopplingsorganen 8, 12 pa 
kortsidorna har samverkande lasytor som ar utformade pa 
annat satt an de samverkande lasytorna 8, 12 pa 
langsidorna . 
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Golvskivor for mekanisk sammanf ogning av golv i 
fiskbensmonster och i parallella rader med horisontella 
kopplingsorgan som pa kortsidorna har samverkande lasytor 
som ar utformade pa annat satt an de samverkande 
lasytorna pa langsidorna . 
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